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Detalhe da UFCD

(*) Em Vigor

Designacgdo da UFCD:

Operagéo e programagéo de maquinas de electroerosdo CNC por penetragdo
Codigo: 6633

Carga Horaria: 50 horas

Objectivos

o Identificar os diferentes modos de operagéo.

e Efectuar o ponto de referéncia maquina.

e Posicionar e memorizar o ponto de referéncia da pega.

e Preparar eléctrodos.

« Editar e receber/enviar programas através de periféricos.

e Executar e controlar o processo de electroeroséo.

Conteldos

¢ Introdugdo ao Controlador e painel operativo

°

Interfaces de Navegacgdo/Operacdo - Geral
Painel operativo - fungbes principais

°

o

Modo de edigdo
Modo de Execugdo
Modos de introdugdo manual de dados (MDI)

°

o

o

Modos de operagao manual
Modos de comunicagcdo com periféricos

°

e Operagdo com Maquina de electroerosdo CNC por penetragdo
= O conceito Zero-Maquina, procedimentos
- Técnicas de obtengdo do ponto origem-pega
> Técnicas de alinhamento de sistema de aperto
- Técnicas de medigdo e correcgdo de eléctrodos
- Metodologia de trabalho
o Eléctrodos. Materiais e GAP's
= Controlo e adaptagdo dos parametros eléctricos
- Edigdo e execugdo de programas para desbaste e acabamento - Estratégias de erosdo

- Técnicas orientadas para a conformidade geometria, dimensional e rugosidade
(tolerancias, paralelismo, etc.)

> Técnica de detecgdo e correcgéo de erros durante o processo
> Procedimentos de seguranga durante a operagao de electroerosao

e Comunicagdo com Periféricos

> ConfiguragGes associadas ao envio e recepgdo de dados
- Comunicagdo via RS232, ethernet, etc.

e Manutengdo do equipamento

> Procedimento de manutengdo didria/semanal

Referenciais de Formagao

521052 - Técnico/a de Maquinacdo e Programacédo CNC
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